
数控车工职业技能考试大纲 

（2021版） 

一 、 考 试 目 标  

数 控 车 床 操 作 工 技 能 考 试 目 标 ， 要 求 学 生 能 够 独 立 进 行 数 控 车 床 的 操 作 ， 编 写

零 件 加 工 程 序 ， 按 图 纸 完 成 零 件 的 加 工 ， 并 保 证 零 件 尺 寸 精 度 、 形 状 位 置 精 度 及 表

面 粗 糙 度 。  

 

二、考 试 内 容  

1. 实 际 操 作 采 用 现 场 实 际 加 工 的 方 式 ， 要 求 现 场 按 图 纸 给 定 技 术 要 求 在 规 定 时

间 内 完 成 试 件 的 加 工 ， 且 不 能 使 用 数 控 加 工 以 外 的 任 何 加 工 手 段 。 具 体 要 求 如 下 表

所 示 ：  

 

职业功能 考试内容 技能要求 相关知识 

一 、职 业 素 养

和 职 业 安 全  

( 一 ) 安 全 文

明 生 产  

1. 正 确 执 行 安 全 操 作 规 程  

2. 按 文 明 生 产 规 定 ， 做 到 工 作 地 整

洁 ， 工 件 、 工 具 摆 放 整 齐  

1. 机 械 伤 害 的 产 生 与 预 防  

2. 电 气 火 灾 的 产 生 与 预 防  

3. 机 械 伤 害 、 触 电 急 救  

（ 二 ）劳 动 防

护 用 品  

能 够 按 照 职 业 安 全 要 求 正 确 选 择 和

穿 着 劳 动 防 护 用 品  

劳 动 防 护 种 类 及 用 品 的 作

用  

（ 三 ）工 、量 、

夹 具 的 使 用

与 维 护  

1. 能 够 正 确 选 择 工 具 、 量 具 、 夹 具  

2. 能 够 正 确 使 用 工 具 、 量 具 、 夹 具  

工 、 量 、 夹 具 的 使 用 与 保

养  

二 、工 艺 准 备  

（ 一 ）  

读 图 与 绘 图  

1. 能 读 懂 主 轴 、 蜗 杆 、 丝 杠 、 偏 心

轴 、 两 拐 曲 轴 等 中 等 复 杂 程 度 的 零

件 工 作 图  

2. 能 读 懂 零 件 的 材 料 、 尺 寸 公 差 、

形 位 公 差 、 表 面 粗 糙 度 及 其 它 技 术

要 求  

3. 能 手 工 绘 制 轴 、 套 、 螺 钉 、 圆 锥

体 等 简 单 零 件 的 工 作 图  

1. 复 杂 零 件 的 表 达 方 法  

2. 零 件 材 料 、 尺 寸 公 差 、

形 位 公 差 、 表 面 粗 糙 度 等

的 基 本 知 识  

3. 简 单 零 件 工 作 图 的 画 法  

（ 二 ）  

制 定 加 工 工

艺  

1. 能 正 确 选 择 加 工 零 件 的 工 艺 基 准  

2. 能 决 定 工 步 顺 序 、 工 步 内 容 及 切

削 参 数  

3. 能 编 制 台 阶 轴 类 和 法 兰 盘 类 零 件

的 车 削 工 艺 卡  

1. 数 控 车 床 的 结 构 特 点 及

其 与 普 通 车 床 的 区 别  

2. 台 阶 轴 类 、 法 兰 盘 类 零

件 的 车 削 加 工 工 艺 知 识  

3. 数 控 车 床 工 艺 编 制 方 法  

（ 三 ）  

工 件 定 位 与

夹 紧  

1. 使 用 、 调 整 三 爪 自 定 心 卡 盘 、 尾

座 顶 尖  

1. 定 位 、 夹 紧 的 原 理 及 方

法  

2. 三 爪 自 定 心 卡 盘 、 尾 座

顶 尖 调 整 方 法  

（ 四 ）  1. 能 依 据 加 工 工 艺 卡 选 取 合 理 刀 具  1. 数 控 车 床 刀 具 的 种 类 、



刀 具 准 备  2. 能 在 刀 架 上 正 确 装 卸 刀 具  

3. 能 正 确 进 行 对 刀  

4. 能 确 定 有 关 切 削 参 数  

结 构 、 特 点 及 适 用 范 围  

2. 数 控 车 床 对 刀 具 的 要 求  

3. 数 控 车 床 对 刀 的 方 法  

4. 车 削 刀 具 的 选 用 原 则  

三 、编 程 技 术  手 工 编 程  

1. 正 确 运 用 数 控 系 统 的 指 令 代 码 ，

编 制 带 有 台 阶 、内 外 圆 柱 面 、锥 面 、

螺 纹 、 沟 槽 等 轴 类 、 法 兰 盘 类 中 等

复 杂 程 度 零 件 的 加 工 程 序  

2. 能 手 工 编 制 含 直 线 插 补 、 圆 弧 插

补 二 维 轮 廓 的 加 工 程 序  

1. 几 何 图 形 中 直 线 与 直

线 、 直 线 与 圆 弧 的 交 点 的

计 算 方 法  

2. 机 床 坐 标 系 及 工 件 坐 标

系 的 概 念  

3. 直 线 插 补 与 圆 弧 插 补 的

意 义 及 坐 标 尺 寸 的 计 算  

4. 手 工 编 程 的 各 种 功 能 代

码 及 基 本 代 码 的 使 用 方 法  

5. 刀 具 补 偿 的 作 用 及 计 算

方 法  

四 、基 本 操 作

与 维 护  

（ 一 ）  

基 本 操 作  

1. 能 正 确 阅 读 数 控 车 床 操 作 说 明 书  

2. 能 按 照 操 作 规 程 启 动 及 停 止 机 床  

3. 能 正 确 使 用 操 作 面 板 上 的 各 种 功

能 键  

4. 能 通 过 操 作 面 板 手 动 输 入 加 工 程

序 及 有 关 参 数  

5. 能 进 行 程 序 的 编 辑 、 修 改  

6. 能 设 定 工 件 坐 标 系  

7. 能 正 确 调 入 调 出 所 选 刀 具  

8. 能 正 确 修 正 刀 补 参 数  

9. 能 使 用 程 序 试 运 行 、 分 段 运 行 及

自 动 运 行 等 切 削 运 行 方 式  

10. 能 进 行 加 工 程 序 试 切 削 并 作 出

正 确 判 断  

11. 能 正 确 使 用 程 序 图 形 显 示 模 拟

功 能  

12. 能 正 确 操 作 机 床 完 成 简 单 零 件

外 圆 、 孔 、 台 阶 、 沟 槽 等 加 工  

1. 数 控 车 床 操 作 说 明 书  

2. 操 作 面 板 的 使 用 方 法  

3. 手 工 输 入 程 序 的 方 法 及

外 部 计 算 机 自 动 输 入 加 工

程 序 的 方 法  

4. 程 序 的 编 辑 与 修 改 方 法  

5. 机 床 坐 标 系 与 工 件 坐 标

系 的 含 义 及 其 关 系  

6. 相 对 坐 标 系 、 绝 对 坐 标

系 的 含 义  

7. 程 序 试 切 削 方 法  

8. 程 序 各 种 运 行 方 式 的 操

作 方 法  

9. 程 序 图 形 显 示 模 拟 功 能

的 操 作 方 法  

（ 二 ）  

日 常 维 护  

1. 能 进 行 加 工 前 机 、 电 、 气 、 液 、

开 关 等 常 规 检 查  

2. 能 在 加 工 完 毕 后 ， 清 理 机 床 及 周

围 环 境  

3. 能 进 行 数 控 车 床 的 日 常 保 养  

1. 数 控 车 床 安 全 操 作 规 程  

2. 日 常 保 养 的 方 法 与 内 容  

五 、工 件 加 工  
（ 一 ）  

盘 、轴 类 零 件  

能 加 工 盘 、 轴 类 零 件 ， 并 达 到 以 下

要 求 ：  

1. 尺 寸 公 差 等 级 ： IT7  

2. 形 位 公 差 等 级 ： IT8  

3. 表 面 粗 糙 度 ： Ra3.2μ m 

1. 内 外 径 的 车 削 加 工 方 法

与 测 量 方 法  

2. 孔 加 工 方 法  



（ 二 ）  

螺 纹 类 加 工  

能 加 工 单 线 的 普 通 三 角 螺 纹 、 梯 形

螺 纹 ， 并 达 到 以 下 要 求 ：  

1. 尺 寸 公 差 等 级 ： IT7  

2. 形 位 公 差 等 级 ： IT8  

3. 表 面 粗 糙 度 ： Ra3.2μ m 

1. 常 用 螺 纹 的 车 削 加 工 方

法  

2. 螺 纹 加 工 中 的 参 数 计 算  

（ 三 ）  

槽 类 加 工  

能 加 工 内 径 槽 、 外 径 槽 ， 并 达 到 以

下 要 求 ：  

1. 尺 寸 公 差 等 级 ： IT8  

2. 形 位 公 差 等 级 ： IT8  

3. 表 面 粗 糙 度 ： Ra3.2μ m 

1. 内 径 槽 、 外 径 槽 的 加 工

方 法  

六 、精 度 检 验  

（ 一 ）径 向 尺

寸 测 量  

1. 能 用 外 径 千 分 尺 测 量 零 件 的 外 圆

尺 寸  

2. 能 用 内 径 百 分 表 测 量 零 件 的 内 径

尺 寸  

1. 外 径 千 分 尺 的 使 用 方 法  

2. 内 径 百 分 表 的 使 用 方 法  

（ 二 ）螺 纹 检

测  

1. 能 用 螺 纹 环 规 检 测 普 通 三 角 形 螺

纹  

2. 能 用 三 针 检 测 梯 形 螺 纹  

1. 螺 纹 环 规 的 使 用 方 法  

2. 三 针 测 量 使 用 方 法  

 

2．操作考试机床参数 

大 连 机 床 厂 CKA- 6150 机 床  

型 号  主 要 参 数  规 格  备 注  

数 控 车 床

CKA- 6150 

控 制 系 统 型 号  Fanuc 0i - TF 

 

工 作 行 程  500×750mm 

主 轴 转 速 范 围  7～ 2200r /min  

快 速 移 动 速 度  4～ 8m/min  

切 削 进 给 速 度  0.01 ～ 6000mm/min  

主 轴 头 形 式  D8 

刀 架 刀 位 数  4 把  

定 位 精 度  ±0.0 05mm 

重 复 定 位 精 度  
0.0 05m（ X 轴 ）  

0.0 08mm（ Z 轴 ）  

设 备 主 电 机 功 率  7.5KW 

 

三、考试形式 

操 作 考 试 采 用 现 场 实 际 机 床 加 工 的 方 式 ， 要 求 现 场 按 图 纸 的 技 术 要 求 在 规 定 时

间 内 完 成 试 件 的 加 工 。 编 程 方 式 采 用 手 工 编 程 ， 考 试 时 间 为 90min。  

 

四、教材及参考资料 

1．数 控 加 工 基 础（ 第 四 版 ），全 国 中 等 职 业 技 术 学 校 机 械 类 通 用 教 材 ，中 国 劳

动 社 会 保 障 出 版 社  

2．数 控 加 工 工 艺 学（ 第 四 版 ），全 国 中 等 职 业 技 术 学 校 机 械 类 通 用 教 材 ，中 国

劳 动 社 会 保 障 出 版 社  

3．数 控 机 床 编 程 与 操 作（ 第 四 版 ）数 控 车 床 分 册 ，全 国 中 等 职 业 技 术 学 校 数 控

加 工 专 业 教 材 ， 中 国 劳 动 社 会 保 障 出 版 社  



数控车工职业技能考试样题 

（仅供参考） 

    在 90 分 钟 内 ， 完 成 考 试 试 题 加 工 。  

 


